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PFAFF

Spezjalmaschine fiir das programmierte Einnéhen
von Armeln

Ergonomische Arbeitsplatzgestaltung
Touch-Bedienfeld mit integriertem SD-Card Leser
und USB-Slot gewahrleistet eine intuitive Bedien-
flihrung

Bewadhrtes Transportsystem mit Schiebradtransport
und angetriebenem Rollful

Problemloses Einndhen von vorgekrduselten und
nicht vorgekrauselten Armeln

Gleichbleibend hohe Verarbeitungsqualitat mit exak-
ter Verteilung der Mehrweite

GleichméRiges Einarbeiten von Mehrweite durch ge-
trennt einstellbare VorschubgroRen fir oberes und
unteres Transportsystem (iiber Schrittmotor)

Exakter, gleichmaRiger Sticheinzug und konstante
Stichlénge

Bei Bedarf Nahtspiegelung fiir rechten/linken Armel
Alle GroRen werden bei Nahtprogrammierung nach
den eingegebenen Gradierwerten automatisch be-
rechnet und abgespeichert

Optional mit Puller fiir glatte Nahte

Einsatzbereich
Armel mit oder ohne vorgekrauselte Armkugel
einnahen
Armelfische in Armlocher nahen

Leistungsmerkmale
170 — 210 Sakkos (abhéngig von der Verarbeitung) /
480°
Max. Stichzahl: 3.500/Min.

PFAFF....

Special machine for programmed sleeve setting

Ergonomic workplace design

Touch-control-panel with integrated SD card reader
and USB slot guarantees an intuitive operation
Proven feeding system with wheel feed and driven
roller presser

Problem-free setting of pre-ruffled and unruffled
sleeves

Consistently high sewing quality and accurate distri-
bution of fullness

Separately adjustable feed ratio for the top and bot-
tom feed system (by stepping motor) for consistent
application of fullness

Accurate and consistent stitch formation and con-
stant stitch length

Mirrored seam for alternating left/right sleeve

All sizes are automatically calculated and stored
during seam programming according to the entered
grading values

Puller for neat seams (option)

Field of application
Setting sleeves with or without pre-ruffled sleeve
crown
Sewing sleeve heads in armholes

Performance features
170 — 210 men'’s jackets (depending on workman-
ship) / 480°
Max. speed: 3,500 stitches/min.

CneuuvanbHas WwWBeWHasi MalvMHa ans
nporpaMmMupoBaHHOro BTa4yMBaHue pykaBa

OproHomMmnyHoe ocHalleHne paboyero mecta
CeHcopHasi naHenb ynpaBneHns Co BCTPOEHHbIM
CYMTBIBAIOLLMM YCTPOWCTBOM

CD-kapT 1 USB rapaHTMpyeT UHTYUTUBHOE
obcnyxvBaHne

HapexHas TpaHcnopTHas cucTeMa ¢ ponuKoBbIM
TpPaHCNOPTEPOM U NPUBOLHON POSTMKOBOW Nankon
BecnpobneMHoe BTaumBaHue npefBapuTerisHO
npucBOpEHHbIX PykaBoB Unu pykaBoB 6e3
npeaBaputenbHoro npucbapreaHus
PaBHOMepHO BbICOKOe KayecTBO 06paboTku ¢
TOYHbIM pacnpeneneHnem nocagkm
PaBHoMepHasi obpaboTka nocagku 3a cyet
OTAENbHO perynmpyembix BENUYUH Nogadun Ans
BEPXHEN U HUXKHEN TPaHCMOPTHOW cnctemMsl (C
NOMOLLIbIO LLIAroBOro ABuraTens)

ToyHoe, paBHOMEPHOE pacnpeaeneHne cTexka u
NOCTOSIHHAsA AfIMHA CTEXKa

Mpy Heob6Xx0AMMOCTM 3epKaribHoe oTobpaxeHue
LUBa Ans NpaBoro/neBoro pykasa

Mpn nporpaMmmpoBaHuK Bce pasmepsbl
aBTOMAaTUYECKW PACHUTLIBAIOTCSA U COXPaHSOTCS B
namsTu

Onums: ¢ nynepom Ans rnagkvx LWBoB

O6nactb NpMMeHeHust
BtaunsaHue pykasa ¢ npeasapuTenbHO
npnuc6opeHHbIM OKaToM pykaBa unu 6e3
npeasapuTeribHoro I'Ipl/lCﬁapI/IBaHVlﬂ
BTaunBaHve nogokaTHUka B MPONMy pykasa

JKcnnyaTaunoHHbIe XapaKTepUCTUKU
170 — 210 nugxakoB ( B 3aBUCMMOCTM OT
obpabotku) / 480"

Makc. konuyecTBo cTexkoB: 3.500/MuH.
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