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CNC-gesteuerter Doppelsteppstich-Riegelautomat
mit einer Kontraktionsklammer zum Riegeln von
Knopflochern

Kurze Zykluszeit fiir hohere Effizienz durch schritt-
motorgesteuerte Klammerliiftung

Olfreie Konstruktion des Maschinenoberteils — kein
Verschmutzen des Nahgutes

Oberfadenklemme unter der Stichplatte fir sicheren
Néahstart

Fadenabschneider fiir kurze Fadenenden — kein
nachtréagliches Verschneiden erforderlich
Fadenwischer fiir sauberen Nahtbeginn
Mechanische Fadenspannung fiir einfache und
schnelle Anpassung an unterschiedliches Nahgut
Eigene Nahtprogramme, per USB Stick einspielbar
Stabilisator zum Ausgleich von elektrischen Span-
nungsspitzen

Keine Druckluft erforderlich

Einsatzbereich
Riegeln von Knopflochern an Sakkos, Blazern und
Manteln

Leistungsmerkmale
NahfeldgréRe 8,5 x 3,5 mm
50 vorprogrammierte Riegel zur Auswahl
Speicherplatze fir 50 Riegelvarianten
25 Nahtfolgen mit jeweils max 30 Riegelvarianten
Riegelmale in %-Schritten veranderbar
Nahgeschwindigkeit max. 3.000 Stiche/Min.
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CNC controlled automatic lockstitch bartacker
with Contraction clamp for bartacks of button-
holes

Short cycle time for high efficiency through step-mo-
tor controlled clamp lift

Qil-free machine head — material remains free of oil
stains

Needle thread clamp below the throat plate to se-
cure the sewing start

Thread trimmer for short thread ends — no separate
trimming required

Thread wiper for neat seam beginning

Mechanical thread tension for easy and quick adap-
tation to different fabrics

Own stitch pattern transferred via USB-flash drive
Stabilizer to balance electric voltage peaks

No compressed air required

Field of application
Bartacks of buttonholes in jackets, blazers and coats

Performance features
Sewing field size 8.5 x 3.5 mm
50 preprogrammed bartacks to choose from
Memory capacity for 50 bartack variants
25 sequences each up to 30 bartack variants
Bartack dimensions can be changed in % steps
Sewing speed max. 3,000 stitches/min.
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UMY ynpaBnsieMbli 3aKpenoyHbl aBTOMaT
YENHOYHOro CTeXKa CO CXaTbIM 3aXMMOM
ANA BbINOJIHEHUS 3aKPenkKu Ha NeTnax

KopoTkoe BpeMsi Uukna ass BbICOKOW
apPEKTUBHOCTU 3a CHET NOAbEMA 3axXKMMa TKaHu,
yNpaBnsemMoro LwaroBbiM MOTOPOM

BeamacnsHas KOHCTPYKLMS LUBEAHON ronoBKu, He
OCTaBnsieT 3arpsi3HEHUA Ha LIBENHbIX AeTansx
3a)KMM BEpXHEN HUTU Nog UronbHOW NIacTUHON
ONs HafeXXHOro Havana LWnTbs

KopoTkue KoHLbl HATOK nocre obpesku, He
TpebyeTcs AONONHUTENBHOW NOAPE3KU
HuTeoTBOAYMK ANS YMCTOrO Ha4ana wea
MexaHunuyeckoe HaTsXKeHne HUTK ONs NpocTon n
6bICTPOI NOACTPONKY K Pa3NIMYHBIM TKaHAM
CocTaBneHne cobCTBEHHbIX NPOrpaMmM LBa ¢
BO3MOXHOCTbIO Nepeaayn ¢ nomoLlsio USB-
HakonuTens

CrabunusaTtop Ans BbipaBHUBaHUS
MaKCUMarnbHOro HanpPsiXeHUst ceTu

He TpebyeTca cxaTblii BO3AyX

O6nacTb NpUMeHeHus
BbinonHeHue 3aKpenkn Ha NeTnax Ha nuoxake,
XakeTte U nanbTo

3KCI'IJ1yaTaLIMOHHbIe XapakTepucTuku

Makc. paamep nons wntbs 8,5 x 3,5 mm

50 npeABapuTENbLHO 3aNpPOrpaMMUpPOBaHHbIX
3aKpenok Ha Bblibop

O6bem namsATn Ha 50 BapraHTOB 3aKpemnok

25 nocnepoBaTtensHocTel Wwea ¢ 30 BapuaHTamu
3aKperkuW B KaXaoW nocneaoBaTenbHOCTU
Pa3mep 3akpenku meHsieTcs B % wwara

Makc. ckopocTb WnTbs 3.000 CTEXKOB/MUH.
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