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Vorndhen und gleichzeitiges Beschneiden von
Kleinteilen

Gleichbleibend hohe Nahtqualitat durch Einsatz von
Formschablonen

Einfache Bedienung, kurze Anlernzeiten
Einarbeitung von Mehrweite (Option)

Schnelles Umrtisten beim Wechseln auf andere
GroRen oder andere Artikel

Freie Nahtprogrammierung direkt an Maschine

unter Nutzung der Sequenzsteuerung

Hohe Leistung durch tiberlappte Arbeitsweise beim
Einsatz von zwei Nahschablonen

Bedienfeld BDF-S3 mit integriertem Datenleser (SD-
Karte) zum Einlesen von Nahprogrammen oder Ma-
schine-Software

Einsatzbereich

Vornadhen und gleichzeitiges Beschneiden von Kleintei-
len wie Patten, Bundverléangerungen, Schulterklappen,
Manschetten usw.

Leistungsmerkmale
1.600 Patten oder Bundverlangerungen / 480°
1.100 — 1.200 Manschetten / 480
Max. Stichzahl: 3.000/Min.
Nadelsystem: 134 KK
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PFAFF....

Produktion unterschiedlicher Zuschnitte im Wechsel,

Run-stitching and cutting small parts in one step

Constant high seam quality with the use of jigs
Simple operation, short training times

Application of fullness (option)

Simple change to another size or a different article
Free seam programming directly on the machine
Overlapping production method with the use of se-
quence control unit

High output owing to the overlapped work method
with the use of two sewing jigs

S3 control panel with integrated data reader (SD-
card) for importing sewing programs or machine
software

Field of application

For simultaneous run-stitching and trimming small
parts such as flaps, waistband extensions, shoulder
flaps, cuffs etc.

Performance features
1,600 flaps or waistband extensions / 480"
1,100 — 1,200 cuffs / 480°
Max. speed: 3,000 stitches/min.
Needle system: 134 KK
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CTaumBaHue MenKkux getaneu c
oaHOBpeMeHHOW o6pe3Ko ¢
ucnonb3oBaHMeM WwabrioHa

MoCTOSIHHO BbICOKOE Ka4eCTBO LUBA 3a CHET
NPYMEHEHNS LUBENHbIX LLabnoHoB

MpocToe obcnyxmMBaHWe, KOPOTKOE BpeMS
oby4yeHns

BoamoxHoCTb nocagku (onums)

BbicTpas nepeocHacTka npv nepexoge Ha
Apyrve pasMmepbl Unu apyrue n3genus
CBo60fHOE NporpamMM1poBaHve LwBa
HenocpefCTBEHHO Ha MaluuHe

PaboTa ¢ paannyHbIM Kpoem 3a cyeT
MCMNonNb30BaHUsA NocrefoBaTesibHoCTen
nporpamm

Bbicokasi npon3BoaMTENbHOCTL 3a cHeT
npuHUMna paboTbl C NEPEKPLITUEM MO BPEMEHU
NP1 UCMONb30BaHWW ABYX LWa6IIoHOB

MynbT ynpaenexnust BDF-S3 co BCTpOEHHbIM
cunTbiBaoWMM yctpoicteom CD-kapT ans
CUUTBIBAHMS LUBEWHBIX NpOrpaMm unm
nporpaMMHOro obecrneyeHmst MallmHbl

O6nacTb NpUMeHeHUs

CrauvBaHue un OAHOBpPEMEeHHasa o6pe3Ka MeJIKuUX
feTareli, kak knanaHbl, yAnMHeHUs nosica,
MOrOHbl, MA@HXeTbl

3KCI1]1yaTaL|VIOHHbIe XapakTepucTuku

1.600 knanaHoB unu yanuHeHui nosica / 480'
1.100 — 1.200 maHxeT / 480'

Makc. konunyecTBo cTexkoB: 3.000/MUH.
Cuctema mnrmnbl: 134 KK
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