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PFAFF 8310

Programmierbare Ultraschall-SchweiBmaschine
mit Rollsonotrode (Premium-Version)

Amplitude oder Leistung, Geschwindigkeit und
Druck sind elektronisch einstellbar

100% prozesssicherer Schweilprozess

Gute Verschweilbarkeit fast aller thermoplastischen
Folien, Laminate, Textilien und Vliesstoffe
Ausgestattet mit Differentialtransport; separater An-
trieb von Sonotrode und Ambossrad; dadurch glatte,
verschubfreie Nahte oder Einarbeitung von geringer
Mehrweite mdglich

Prozesssicherheit durch Uberwachung der SchweiR-
parameter mit integrierter Konstanthaltung tiber
Amplitude (dadurch auch prozesssichere Verarbei-
tung von Nahtiibergéangen moglich)

Hohe Produktionsgeschwindigkeit

Touch Screen (einfache Bedienung mit Piktogram-
men): Programmierbar sind Einzelsegmente sowie
komplette Ablaufe

Prozesssicherheit durch Uberwachung der SchweiR-
parameter (Leistungskonstanthaltung)

8310-041: Sonotrode oben, Armabwarts-Version
8310-052: Sonotrode unten, Flachbett-Version

Einsatzbereich

SchlieR- und Montagenahte in Bekleidungs- und Nicht-
Bekleidungsbereichen (z. B. Unterwéasche, Schuss-
westen, Filter, Autohauben, medizinsiche Matratzen))

Leistungsmerkmale
Max. Geschwindigkeit: 0.5 bis 10 m/Min.,
optional bis 20 m/Min.
Nahtbreite: 1,0 bis 10,0 mm
Ultraschallfrequenz: 35 KHZ

USB +
SD-Card
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Programmable ultrasonic welding machine with
rolling sonotrode (premium version)

Amplitude or power, speed and pressure are con-
trolled electronically

100% reproducibility of the welding process

Most of thermoplastic sheets, laminates, textiles
and non-wovens are weldable

Equipped with differential feed; separate drive for
sonotrode and anvil wheel; that means smooth, non-
distorted seams or the possibility of adding a some
fullness

Process reliability through monitoring of welding pa-
rameters with integrated device for the control of
the amplitude (so that reliable processing is possi-
ble even when sewing over cross seams)

High production speed

Touch screen (simple handling with pictograms):
Single segments and complete processes are pro-
grammable

Process reliability by monitoring of welding parame-
ters (constant performance)

8310-041: Top sonotrode, feed-off-the-arm version
8310-052: Bottom sonotrode, flat bed version

Field of application

Assembly welding seams in the apparel and non-ap-

parel section (e.g. underwear, bullet-proof vests, filters,
car covers, medical mattresses)

Performance features
Max. speed: 0.5 to 10 m/min.,
optional up to 20 m/min.
Seam width: 1.0 to 10.0 mm
Ultrasonic frequency: 35 KHZ
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Mporpammupyemas ynbTpa3BykoBas
CBapoYHas MallvMHa C UMMYJbCHbIM
Konecom (COHOTpoAoM)
(Premium-Bepcus)

OneKkTPOHHas perynvpoBka amnnuTyabl U MOLLHOCTH,
CKOPOCTY ¥ [aBneHNs

100%-9 HageXHOCTb NpoLecca CBapku

XopoLasi cBapMBaeMOCTb MOYTU BCEXTEPMOMNACTUYHBLIX
NNEHOK,JIaMMHaTa, TEKCTUNS N HETKaHHbIX MaTepUanos
MawmHa ocHaleHa anddepeHumansHbiM
TpaHcnopToMm;rnaakue,6e3 cmelleHus Webl,06paboTka
HebonbLUOM NocadKku 3a CHET OTAENbHOro NpuBoAa
COHOTpOAA M NPUXUMHOIO Koneca

HapexHocTb npoLecca ¢ NOMOLLbIO KOHTPOSS 3a
napamMeTpamMu CBapku C BCTPOEHHbLIM NOAAEPXKUBATENEM
MOCTOSIHHOTO 3HAYEHWS Yepes3 amnnuTyay (3a C4eT 3Toro
BO3MOXHa HaaexHasi obpaboTka nepexoaos LwBa)
Bbicokasi npou3BoaMTENBHOCT

WHTepakTuBHbIii gucnneit Touch Screen (npoctoe
ynpaeneHne C NOMOLLbIO NMUKTOrpamm):
MporpamMmmunpoBaHne OTAENbHbLIX CErMEHTOB 1 NpoLiecca
HapexHocTb npoLiecca ¢ NOMOLLbI0 KOHTPOS 3a
napameTpamu cBapku (Noaaepkka NoCTOSHHOW
MOLLHOCTH)

8310-041: umMnynbCYBHOE KOMECO CBEPXY, BEPCUS CO
cBOBOAHBIM pyKaBOM

8310-052: umnynbCUBHOE KOMECO CHU3Y, BEPCUSI C
nrockow nnatcopmon
O6nacTb NpUMeHeHust
OTAEnoYHbIE U MOHTaXKHbIE LWBbI B LBEHOM Np-Be U B
apyrux obnactax (Hanpumep,HwkHee 6enbe,punbTpbI,
Yexribl Anst TPAHCMOPTUPOBKM NETKOBbIX aBTOMOGUIEN,
MeOMLMHCKUe MaTpachl)

SKcnnyaTaunoHHbIe XapaKTepUCTUKMN

Makc. ckopocTb cBapku: oT 0,5 oo 10 M/MUH.

Onuusa — 0o 20 M/MUH.

LvpnHa wea: ot 1,0 go 10,0 mm

Yacrota ynbTpassyka: 35 KI'y
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